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[bookmark: BookMark2][bookmark: _Toc149766629]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由中华人民共和国住房和城乡建设部提出并归口。
本文件起草单位：
本文件主要起草人：
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建筑用装配式预制燃气管道通用技术要求
[bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc97190718][bookmark: _Toc135243106][bookmark: _Toc135158129][bookmark: _Toc135157811][bookmark: _Toc135683203][bookmark: _Toc135318811][bookmark: _Toc135320948][bookmark: _Toc135419347][bookmark: _Toc135424518][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc135242492][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc135245166][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc149766630]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了建筑用装配式预制燃气管道及管件的分类和型号，材料、结构、尺寸和连接，要求，试验方法,检验规则，标志、安装说明书，包装、运输和贮存。
本文件适用于建筑中输送流体为GB/T 13611规定的城镇燃气、公称压力（PN）不大于4 MPa、公称尺寸不大于DN80、在工厂预制的装配式预制燃气管道及管件。
[bookmark: _Toc135419348][bookmark: _Toc97190719][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc135158130][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc135242493][bookmark: _Toc135245167][bookmark: _Toc135683204][bookmark: _Toc135320949][bookmark: _Toc135318812][bookmark: _Toc135157812][bookmark: _Toc135424519][bookmark: _Toc135243107][bookmark: _Toc149766631]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 196  普通螺纹  基本尺寸
GB/T 222  钢的成品化学成分允许偏差
GB/T 1771 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 3091  低压流体输送用焊接钢管
GB/T 3287  可锻铸铁管路连接件
GB/T 5231  加工铜及铜合金牌号和化学成分
GB/T 6739   色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度
GB/T 7306（所有部分）  55°密封管螺纹
GB/T 7306.1  55°密封管螺纹  第1部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹
GB/T 7306.2  55°密封管螺纹  第2部分：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹
GB/T 8163  输送流体用无缝钢管
GB/T 9124.1  钢制管法兰 第1部分：PN 系列
GB/T 9125.1  钢制管法兰连接用紧固件 第1部分：PN系列
GB/T 9126  管法兰用非金属平垫片 尺寸
GB/T 9128  钢制管法兰用金属环垫 尺寸
GB/T 9129  管法兰用非金属平垫片 技术条件
GB/T 9130  钢制管法兰用金属环垫 技术条件
GB/T 12605 无损检测 金属管道熔化焊环向对接接头射线照相检测方法
GB/T 12771  流体输送用不锈钢焊接钢管
GB/T 13401  钢制对焊管件
GB/T 13452.2  色漆和清漆 漆膜厚度的测定
GB/T 14976  流体输送用不锈钢无缝钢管
GB/T 16411  家用燃气用具通用试验方法
GB/T 23261  石材用建筑密封胶
GB/T 23658  弹性体密封圈 输送气体燃料和烃类液体的管道和配件用密封圈的材料要求
GB/T 28897  流体输送用钢塑复合管及管件
GB/T 42541 燃气管道涂覆钢管
JC/T 482  聚氨酯建筑密封胶
NB/T 47013（所有部分） 承压设备无损检测
SY/T 0414  钢质管道聚烯烃胶粘带防腐层技术标准
[bookmark: _Toc135157813][bookmark: _Toc135419349][bookmark: _Toc135683205][bookmark: _Toc97190720][bookmark: _Toc135424520][bookmark: _Toc135245168][bookmark: _Toc135320950][bookmark: _Toc135242494][bookmark: _Toc135318813][bookmark: _Toc135243108][bookmark: _Toc135158131][bookmark: _Toc149766632]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc119513358]
建筑用装配式预制燃气管道 Fabricated and prefabricated gas piping in building
以设计文件为依据，在工厂经过切割、弯管、管件制作、坡口加工、螺纹加工、焊接、热处理、检验、标记、清理等工序，制造出管段或管段组合产品，并仅能通过焊接或螺纹连接或法兰连接的方式，将其与管件连接在一起的，用于建筑物现场组装的燃气管段及管件，以下简称“预制管”。
示意图见附录A。
[bookmark: _Toc18962017][bookmark: _Toc51360876][bookmark: _Toc51370068][bookmark: _Toc51361122][bookmark: _Toc119510966][bookmark: _Toc18962034][bookmark: _Toc51370191][bookmark: _Toc119510964][bookmark: _Toc51360889][bookmark: _Toc51361136][bookmark: _Toc62809501][bookmark: _Toc63416408][bookmark: _Toc51370204][bookmark: _Toc51361018][bookmark: _Toc119513360][bookmark: _Toc63416395][bookmark: _Toc107091547][bookmark: _Toc51361004][bookmark: _Toc119510968][bookmark: _Toc51360875][bookmark: _Toc107091548][bookmark: _Toc51361005][bookmark: _Toc62809487][bookmark: _Toc62809488][bookmark: _Toc18962019][bookmark: _Toc51370054][bookmark: _Toc51370055][bookmark: _Toc51370190][bookmark: _Toc63416394][bookmark: _Toc63418350][bookmark: _Toc63418364][bookmark: _Toc51361123][bookmark: _Toc63418351][bookmark: _Toc135242495][bookmark: _Toc62809502][bookmark: _Toc135318814][bookmark: _Toc51361019][bookmark: _Toc51361137][bookmark: _Toc51370069][bookmark: _Toc51370205][bookmark: _Toc135245169][bookmark: _Toc119513367][bookmark: _Toc135243109][bookmark: _Toc135158132][bookmark: _Toc18962035][bookmark: _Toc135157814][bookmark: _Toc63416409][bookmark: _Toc119510973][bookmark: _Toc51360890][bookmark: _Toc63418365][bookmark: _Toc135320951][bookmark: _Toc135419350][bookmark: _Toc135424521][bookmark: _Toc135683206][bookmark: _Toc107091559][bookmark: _Toc149766633]分类和型号     
[bookmark: _Toc135158133][bookmark: _Toc63416410][bookmark: _Toc135419351][bookmark: _Toc135243110][bookmark: _Toc119513369][bookmark: _Toc62809503][bookmark: _Toc135320952][bookmark: _Toc119510974][bookmark: _Toc51370206][bookmark: _Toc135157815][bookmark: _Toc135424522][bookmark: _Toc51361020][bookmark: _Toc51361138][bookmark: _Toc63418366][bookmark: _Toc135242496][bookmark: _Toc107091560][bookmark: _Toc51370070][bookmark: _Toc18962036][bookmark: _Toc135318815][bookmark: _Toc135683207][bookmark: _Toc51360891][bookmark: _Toc135245170][bookmark: _Toc149766634]分类
按选用材料的不同预制管分为： 
1. 碳素钢预制管CS；
不锈钢预制管SS。
按连接方式分为：
1. 焊接连接，代号W；
螺纹连接，代号T；
法兰连接，代号F。
[bookmark: _Toc135320953][bookmark: _Toc119513370][bookmark: _Toc135158134][bookmark: _Toc135242497][bookmark: _Toc119510975][bookmark: _Toc135243111][bookmark: _Toc135683208][bookmark: _Toc135157816][bookmark: _Toc135245171][bookmark: _Toc135318816][bookmark: _Toc135424523][bookmark: _Toc135419352][bookmark: _Toc149766635]型号  
[bookmark: _Toc138964779][bookmark: _Toc149766636]预制管段型号的编制原则为：
     YZ—□—□—□—□—□—□
                                             企业自定义
                                             钢牌号 
                                             连接方式
                                             管段长度（mm） 
                                             壁厚（mm）
                                             公称尺寸（mm） 
                                            预制管段
   
1. 钢牌号304、公称直径为DN40mm、壁厚为3.0mm螺纹连接方式预制管段表示为： YZ-40*3-3000T -304。
[bookmark: _Toc51361027][bookmark: _Toc51370072][bookmark: _Toc62809505][bookmark: _Toc63418368][bookmark: _Toc51370208][bookmark: _Toc63416412][bookmark: _Toc18962038][bookmark: _Toc51361140][bookmark: _Toc51360898][bookmark: _Toc119510976][bookmark: _Toc107091563][bookmark: _Toc135242498][bookmark: _Toc135243112][bookmark: _Toc135320954][bookmark: _Toc135424524][bookmark: _Toc135157817][bookmark: _Toc135158135][bookmark: _Toc135245172][bookmark: _Toc135318817][bookmark: _Toc135419353][bookmark: _Toc135683209][bookmark: _Toc119513371][bookmark: _Toc149766637]材料、结构、尺寸和连接
[bookmark: _Toc135158136][bookmark: _Toc51361142][bookmark: _Toc51370210][bookmark: _Toc107091564][bookmark: _Toc135157818][bookmark: _Toc62809507][bookmark: _Toc119513372][bookmark: _Toc18962040][bookmark: _Toc135424525][bookmark: _Toc135242499][bookmark: _Toc119510977][bookmark: _Toc135318818][bookmark: _Toc135419354][bookmark: _Toc51361033][bookmark: _Toc63418370][bookmark: _Toc51360910][bookmark: _Toc51370074][bookmark: _Toc135320955][bookmark: _Toc135243113][bookmark: _Toc63416414][bookmark: _Toc135683210][bookmark: _Toc135245173][bookmark: _Toc51370073][bookmark: _Toc63418369][bookmark: _Toc51360899][bookmark: _Toc51361141][bookmark: _Toc18962039][bookmark: _Toc63416413][bookmark: _Toc51370209][bookmark: _Toc62809506][bookmark: _Toc51361028][bookmark: _Toc149766638]材料
[bookmark: _Toc51360912][bookmark: _Toc51361035]预制管的材料选用应符合下列及表1的规定： 
1. 当预制材料为碳素钢时，预制管应选用符合GB/T 3091、GB/T 8163规定或同等性能以上的管材，管件应选用符合GB/T 3287、GB/T 13401规定或同等性能以上的管件材料；
c) 当预制材料为不锈钢时，预制管应选用符合GB/T 14976、GB/T 12771规定的或同等性能以上的不锈钢材料，管件应选用符合GB/T 13401规定的或同等性能以上的管件材料；
材料牌号/代号
	管道组件
	类别
	材料
	牌号/代号
	标 准 号

	预制管
	预制管段
	碳素钢
	无缝钢管
	20#
	GB/T 8163

	
	
	
	焊接钢管
	Q235B
	GB/T 3091

	
	
	不锈钢
	无缝钢管
	06Cr19Ni10、022Cr19Ni10、06Cr17Ni12Mo2、022Cr17Ni12Mo2
	GB/T 14976

	
	
	
	焊接钢管
	
	GB/T 12771

	
	管件
	可锻铸铁管件
	KTH350-10、KTH300-6
	GB/T 3287

	
	
	碳钢管件
	CF370
	GB/T 13401

	
	
	不锈钢管件
	SF304、SF304L、SF316、SF316L
	GB T 13401

	
	
	铜制管件
	HPb59-1
	GB/T 5231

	密封
	密封胶
	聚氨酯
	25LM
	JC/T 482
GB/T 23261

	
	螺纹密封生料带
	聚四氟乙烯
	SFD-1
	QB/T 4008

	
	橡胶垫片
	氟橡胶、氢化丁腈橡胶、丁腈橡胶
	HNBR、NBR
	GB/T 23658


[bookmark: _Toc51360913][bookmark: _Toc51361036][bookmark: _Toc138887431][bookmark: _Toc138964783]预制管材应进行成品分析，成品的化学成分允许偏差应符合GB/T 222的规定。
[bookmark: _Toc138887432][bookmark: _Toc138964784]当预制管段和管件进行外防护（含外防腐）处理时，应符合下列规定：
1. 当采用环氧粉末、接枝共聚物粉末和聚酯粉末依次喷涂时，应符合GB/T 37594的规定；
1. 当采用环氧树脂粉末、聚酯树脂粉末、环氧树脂漆、丙烯酸漆、丙烯酸聚氨酯漆等防腐涂料时，应符合GB/T 42541的规定；
1. 当采用热浸镀锌层时，预制管段镀锌层质量应符合GB/T 3091或GB/T 8163的规定，管件镀锌层质量应符合GB/T 3287的规定；
1. 当预制管采用聚乙烯作为被覆层时，应符合GB/T 28897或SY/T 0414（埋地PE标准）的规定。
1. 外防护是指对外部腐蚀和外力等造成的其他硬性损伤进行的防护。
[bookmark: _Toc135158137][bookmark: _Toc135245174][bookmark: _Toc135243114][bookmark: _Toc135157819][bookmark: _Toc135683211][bookmark: _Toc135424526][bookmark: _Toc135242500][bookmark: _Toc135419355][bookmark: _Toc119513373][bookmark: _Toc135318819][bookmark: _Toc135320956][bookmark: _Toc149766639]结构
预制管结构应与相关设计文件相一致，两端应预留接口，其具体数值及其偏差控制应与设计文件相一致。
承重支、吊架组件的结构应满足管道的承载、固定等功能性要求和长期使用的寿命要求。
[bookmark: _Toc135158138][bookmark: _Toc135318820][bookmark: _Toc119513374][bookmark: _Toc135242501][bookmark: _Toc135243115][bookmark: _Toc135157820][bookmark: _Toc135320957][bookmark: _Toc135419356][bookmark: _Toc135683212][bookmark: _Toc135245175][bookmark: _Toc135424527][bookmark: _Toc149766640]尺寸
[bookmark: _Toc51361038][bookmark: _Toc51360915]预制管段的公称尺寸、外径和壁厚符合下列规定：
1. 当由碳素钢材料预制时，预制管段的公称尺寸、公差和壁厚应符合GB/T 3091、GB/T 8163的规定；
e) 当由不锈钢材料预制时，预制管段的公称尺寸、外径和壁厚应符合表2的规定。
不锈钢预制管公称尺寸、外径和壁厚偏差
	公称尺寸
DN
	外径(D)
	壁厚（T）

	
	D1
	D2
	T1
	[bookmark: _Hlk149763182]T2

	15
	16
	18
	1.0
	1.5

	20
	20
	22
	1.5
	2.2

	25
	25
	32
	1.5
	3.0

	32
	38
	40
	1.5
	3.0

	40
	42/45
	51
	2.0
	3.0

	50
	50.8
	57
	2.0
	3.5

	65
	76.1
	76
	3.0
	3.5

	80
	88.9
	89
	3.5
	4.0

	T1为普通预制管系列壁厚尺寸，T2为加厚预制管系列壁厚尺寸。 


[bookmark: _Toc51361068][bookmark: _Toc51360950][bookmark: _Toc51360901][bookmark: _Toc51361030]预制管弯曲时，弯曲半径宜符合表3的规定。
[bookmark: _Hlk149761277]不锈钢和无缝钢管制成的预制管弯曲半径
	弯曲前管的最小壁厚
	弯曲半径R

	1.06Tm
	R≥6D

	1.08Tm
	5D≤R＜6D

	1.14Tm
	4D≤R＜5D

	1.24Tm
	3D≤R＜4D

	当管道直径大于等于DN50时，应采用成品弯头。

	D为预制管外径，Tm为预制管设计厚度，设计厚度见预制管设计相关文件。



当管件为螺纹接口时，螺纹表面粗糙度Ra不应大于3.2μm，且管件最小壁厚应符合下列规定： 
1. 电镀及其他表面处理的管件：2.0 mm；
黄铜管件：1.5 mm； 
不锈钢管件：1.0 mm。
[bookmark: _Toc135245176][bookmark: _Toc135683213][bookmark: _Toc135424528][bookmark: _Toc135242502][bookmark: _Toc135243116][bookmark: _Toc135419357][bookmark: _Toc135320958][bookmark: _Toc135158139][bookmark: _Toc135157821][bookmark: _Toc119513375][bookmark: _Toc135318821][bookmark: _Toc149766641]连接 
预制管的连接应采用焊接或螺纹连接或法兰连接。
当采用螺纹连接时，螺纹连接的短管应大于管道外径，且不小于100mm。连接后如有螺纹裸露，其裸露部分应进行防腐保护。螺纹还符合下列规定。
1. 预制管段与管件连接时： 
[bookmark: _Hlk135317811]当采用螺纹密封，螺纹应符合GB/T 7306（所有部分）的规定；
当采用密封垫片密封，螺纹应符合GB/T 7307的规定；
聚氨酯可作为辅助密封。
1. 预制管与燃气燃烧器具或燃气表连接，且采用橡胶垫片密封时：
——与燃气燃烧器具连接时，螺纹应符合GB/T 7307的规定，
——与燃气表连接时，螺纹应符合GB/T 196的规定 。
当选用法兰连接时，法兰及其附件（紧固件、垫片等）应符合GB/T 9124.1、GB/T 9124.2、GB/T 9125、GB/T 9126、GB/T 9128、GB/T 9129、GB/T 9130的相关规定。
[bookmark: _Toc135320959][bookmark: _Toc107091566][bookmark: _Toc135242503][bookmark: _Toc18962042][bookmark: _Toc135419358][bookmark: _Toc119510979][bookmark: _Toc135157822][bookmark: _Toc135683214][bookmark: _Toc63418372][bookmark: _Toc119513376][bookmark: _Toc135245177][bookmark: _Toc51361044][bookmark: _Toc51361144][bookmark: _Toc62809509][bookmark: _Toc51360923][bookmark: _Toc135424529][bookmark: _Toc51370076][bookmark: _Toc51370212][bookmark: _Toc63416416][bookmark: _Toc135243117][bookmark: _Toc135318822][bookmark: _Toc135158140][bookmark: _Toc149766642]要求
[bookmark: _Toc135158141][bookmark: _Toc135242504][bookmark: _Toc135320960][bookmark: _Toc135157823][bookmark: _Toc135245178][bookmark: _Toc135419359][bookmark: _Toc119510980][bookmark: _Toc135683215][bookmark: _Toc135243118][bookmark: _Toc135424530][bookmark: _Toc135318823][bookmark: _Toc119513377][bookmark: _Toc107091567][bookmark: _Toc149766643]通则
[bookmark: _Hlk149764333]工厂按设计相关文件制成的预制管应满足6.2～6.3、6.6～6.9的要求，管件应满足6.2～6.9的要求，密封垫片应满足6.10的要求。当预制管段采用聚乙烯作为被覆层进行外防护时，还应满足6.12的要求。
[bookmark: _Toc135419360][bookmark: _Toc135320961][bookmark: _Toc135157824][bookmark: _Toc119510981][bookmark: _Toc119513378][bookmark: _Toc135683216][bookmark: _Toc135242505][bookmark: _Toc135245179][bookmark: _Toc135243119][bookmark: _Toc135424531][bookmark: _Toc135158142][bookmark: _Toc135318824][bookmark: _Toc149766644]外观
预制管的外观应符合下列规定。 
1. 预制管的表面应光滑、清洁，无气泡、剥皮、裂纹、折叠、分层、焊接飞溅物及明显的划痕、结疤、瘪坑和凹凸痕迹等缺陷；端口平面应平整、无明显缝隙、无碎块拼塞；预制管管体的相贯线、相切线、过渡线、圆弧线应平整顺滑，无明显缺陷。
预制管表面上的标志应清晰。
螺纹管件的螺纹表面不应有凹痕、断牙等明显缺陷。
密封垫片外观应规则，无裂纹、缺陷以及明显飞边，色泽应均匀。
[bookmark: _Toc107091568][bookmark: _Toc135158143][bookmark: _Toc135243120][bookmark: _Toc119513379][bookmark: _Toc135245180][bookmark: _Toc135157825][bookmark: _Toc119510982][bookmark: _Toc135242506][bookmark: _Toc135320962][bookmark: _Toc135424532][bookmark: _Toc135683217][bookmark: _Toc135419361][bookmark: _Toc135318825][bookmark: _Toc63418377][bookmark: _Toc51370217][bookmark: _Toc51361149][bookmark: _Toc51361053][bookmark: _Toc62809514][bookmark: _Toc18962047][bookmark: _Toc51360932][bookmark: _Toc63416421][bookmark: _Toc51370081][bookmark: _Toc149766645]偏差    
成品偏差及组合长度偏差
[bookmark: _Toc51360920]预制管成品的允许偏差不应超过表4的规定值，且组合长度允许偏差不应超过±3 mm。
预制管段成品允许偏差                        单位为毫米
	项目
	允许偏差

	管段长度
	±1.5

	法兰密封面与管子中心线垂直度
	0.5

	法兰螺栓孔对称水平度
	±1.6


直管段不圆度
预制直管段的不圆度不应超过外径允许偏差，预制管上任一截面上实测外径的最大值与最小值之差均不应超过公称尺寸的1%。
直管段弯曲度
预制直管段的弯曲度不应大于1.5 mm/m。
弯管减薄量
预制弯管最薄处的厚度不应小于预制管壁厚的85%,并应符合表2的规定。
[bookmark: _Toc107091569][bookmark: _Toc51361058][bookmark: _Toc51360937][bookmark: _Toc18778967][bookmark: _Toc18789023][bookmark: _Toc51361055][bookmark: _Toc18435018][bookmark: _Toc51360934][bookmark: _Toc18438943]弯管平面度 
预制弯管平面度（示意图见图1）的允许偏差应符合表5的规定。
[image: ]
标引符号说明：
L——长度；
⊿1 ——平面度允许偏差。
∏形弯管的平面度示意图
表1　 弯管平面度允许偏差                     单位为毫米
	长度L
	L≤500
	500＜L≤1000
	1000＜L≤1500
	L＞1500

	平面度允许偏差⊿1
	≤3
	≤4
	≤6
	≤10


[bookmark: _Toc135158144][bookmark: _Toc119510984][bookmark: _Toc135242507][bookmark: _Toc135243121][bookmark: _Toc135157826][bookmark: _Toc119513381][bookmark: _Toc135245181][bookmark: _Toc135320963][bookmark: _Toc135683218][bookmark: _Toc135424533][bookmark: _Toc135318826][bookmark: _Toc135419362][bookmark: _Toc149766646]焊缝无损检测
当预制管因加工工艺新增焊缝时，其直管段上两相邻环焊缝的中心间距不应小于100 mm。新增焊缝应按设计文件的规定或合同约定的检测数量（或比例）进行无损检测，并应符合下列规定：
a）射线检测的焊缝质量不应低于NB/T47013.2规定的Ⅱ级；
b）超声检测的焊缝质量不应低于NB/T47013.3规定的Ⅱ级；
c）磁粉或渗透抽样检测的焊缝质量不应低于NB/T47013.4、NB/T47013.4规定的Ⅱ级。
[bookmark: _Toc107091574][bookmark: _Toc119513382][bookmark: _Toc135242508][bookmark: _Toc135245182][bookmark: _Toc119510985][bookmark: _Toc135157827][bookmark: _Toc135318827][bookmark: _Toc135158145][bookmark: _Toc135424534][bookmark: _Toc135243122][bookmark: _Toc135419363][bookmark: _Toc135320964][bookmark: _Toc135683219][bookmark: _Toc107091577][bookmark: _Toc107091575][bookmark: _Toc51361157][bookmark: _Toc51361084][bookmark: _Toc51360966][bookmark: _Toc18962053][bookmark: _Toc149766647]螺纹接口扭转强度
当接口为螺纹接口时，预制管按7.5的规定进行试验时，应无裂缝、断裂或泄漏。
[bookmark: _Toc135242511][bookmark: _Toc135158148][bookmark: _Toc135683222][bookmark: _Toc135318830][bookmark: _Toc119510990][bookmark: _Toc119513387][bookmark: _Toc135424537][bookmark: _Toc135320967][bookmark: _Toc135157830][bookmark: _Toc135419366][bookmark: _Toc135243125][bookmark: _Toc135245185][bookmark: _Toc119510988][bookmark: _Toc119513385][bookmark: _Toc149766648]耐压强度
预制管按7.6的规定进行试验后，应无渗漏、无变形。  
[bookmark: _Toc119513386][bookmark: _Toc135243126][bookmark: _Toc135242512][bookmark: _Toc135320968][bookmark: _Toc135683223][bookmark: _Toc135424538][bookmark: _Toc135157832][bookmark: _Toc119510989][bookmark: _Toc135318831][bookmark: _Toc135419367][bookmark: _Toc107091570][bookmark: _Toc135245186][bookmark: _Toc135158150][bookmark: _Toc107091578][bookmark: _Toc51361086][bookmark: _Toc63416428][bookmark: _Toc51360968][bookmark: _Toc63418383][bookmark: _Toc51370228][bookmark: _Toc62809521][bookmark: _Toc51370092][bookmark: _Toc51361159][bookmark: _Toc149766649]气密性 
将预制管连接好，按7.7的规定进行试验过程中，应无气泡渗出。   
[bookmark: _Toc135683225][bookmark: _Toc135245188][bookmark: _Toc135320970][bookmark: _Toc135242514][bookmark: _Toc135243128][bookmark: _Toc135424540][bookmark: _Toc135318833][bookmark: _Toc135419369][bookmark: _Toc135157831][bookmark: _Toc135242513][bookmark: _Toc135158149][bookmark: _Toc135243127][bookmark: _Toc135245187][bookmark: _Toc119510991][bookmark: _Toc135158151][bookmark: _Toc119513388][bookmark: _Toc135157833][bookmark: _Toc149766650]涂层性能
预制管按7.8的规定进行试验后，应符合下列规定，且涂层的防腐性能不应低于原管材涂层的防腐性能：
1. 涂层厚度应符合设计文件的规定；
k) 涂层硬度应满足 GB/T 6739 中 4H 的硬度要求；
l) 涂层附着力应满足 GB/T 9286 中 0 级要求。
[bookmark: _Toc119513389][bookmark: _Toc135157834][bookmark: _Toc135158152][bookmark: _Toc119510992][bookmark: _Toc135243129][bookmark: _Toc135242515][bookmark: _Toc135419370][bookmark: _Toc135320971][bookmark: _Toc135424541][bookmark: _Toc135318834][bookmark: _Toc135683226][bookmark: _Toc135245189][bookmark: _Toc149766651]耐腐蚀性
预制管按7.9的规定进行试验后，应无泄漏、无裂纹和其他有害的缺陷，单向扩蚀不应大于2 mm。
[bookmark: _Toc135424542][bookmark: _Toc135419371][bookmark: _Toc135683227][bookmark: _Toc135320972][bookmark: _Toc135318835][bookmark: _Toc149766652]橡胶垫片耐燃气性
密封用橡胶垫片按7.10的规定进行试验后，应无脆化、软化现象，其质量变化率不应超过±10%。
[bookmark: _Toc135318836][bookmark: _Toc135424543][bookmark: _Toc135683228][bookmark: _Toc135320973][bookmark: _Toc135419372][bookmark: _Toc149766653]标志耐擦性
预制管按7.11的规定进行试验后，其标志应清晰可辨。
[bookmark: _Toc135424544][bookmark: _Toc135683229][bookmark: _Toc135318837][bookmark: _Toc135320974][bookmark: _Toc135419373][bookmark: _Toc149766654]被覆层阻燃性
采用聚乙烯作为被覆层进行外防护的预制管段，按7.12的规定进行试验后，被覆层持续燃烧时间不应超过5 s。
[bookmark: _Toc135243131][bookmark: _Toc135419374][bookmark: _Toc135242517][bookmark: _Toc119510994][bookmark: _Toc135424545][bookmark: _Toc135318838][bookmark: _Toc135157836][bookmark: _Toc135683230][bookmark: _Toc107091579][bookmark: _Toc119513391][bookmark: _Toc135158154][bookmark: _Toc135320975][bookmark: _Toc135245191][bookmark: _Toc149766655]试验方法
[bookmark: _Toc135318839][bookmark: _Toc135243132][bookmark: _Toc135157837][bookmark: _Toc135419375][bookmark: _Toc135245192][bookmark: _Toc119513392][bookmark: _Toc135683231][bookmark: _Toc135158155][bookmark: _Toc135242518][bookmark: _Toc119510995][bookmark: _Toc135320976][bookmark: _Toc135424546][bookmark: _Toc107091580][bookmark: _Toc51361087][bookmark: _Toc51360969][bookmark: _Toc62809522][bookmark: _Toc51370229][bookmark: _Toc51370093][bookmark: _Toc51361160][bookmark: _Toc63418384][bookmark: _Toc63416429][bookmark: _Toc18962054][bookmark: _Toc149766656]一般要求
试验时，应满足下列基本要求。
1. 实验用空气温度和实验室环境温度为（20±15）℃。
大气压力为86 kPa～106 kPa。
当设计文件中预制管有多个安装位置时，应在最不利位置或试验状态下进行试验。
1. 试验样品和试验项目为：
——预制管样品（预制管段和管件连接在一起），进行7.2～7.9、7.11试验；
——密封垫片，单独进行7.10试验；
——当预制管段采用聚乙烯作为被覆层进行外防护时，应补充进行7.12被覆层阻燃性试验。
[bookmark: _Toc135320977][bookmark: _Toc135157838][bookmark: _Toc135424547][bookmark: _Toc135419376][bookmark: _Toc119513393][bookmark: _Toc135245193][bookmark: _Toc135318840][bookmark: _Toc119510996][bookmark: _Toc135158156][bookmark: _Toc135683232][bookmark: _Toc135242519][bookmark: _Toc135243133][bookmark: _Toc149766657]外观检查
目测检查。
[bookmark: _Toc107091581][bookmark: _Toc135157839][bookmark: _Toc135243134][bookmark: _Toc119510997][bookmark: _Toc135245194][bookmark: _Toc135158157][bookmark: _Toc135419377][bookmark: _Toc135318841][bookmark: _Toc135683233][bookmark: _Toc135320978][bookmark: _Toc135242520][bookmark: _Toc119513394][bookmark: _Toc135424548][bookmark: _Toc149766658]偏差测量
[bookmark: _Toc107091582]采用量具测量。
[bookmark: _Toc135683234][bookmark: _Toc119510998][bookmark: _Toc107091583][bookmark: _Toc119513395][bookmark: _Toc135157840][bookmark: _Toc135242521][bookmark: _Toc135158158][bookmark: _Toc135243135][bookmark: _Toc135318842][bookmark: _Toc135245195][bookmark: _Toc135419378][bookmark: _Toc135424549][bookmark: _Toc135320979][bookmark: _Toc149766659]焊缝检查（制造商试验）
目测检查相邻环焊缝的中心间距，并按CJJ 94的规定进行评定。
[bookmark: _Toc135318843][bookmark: _Toc119513396][bookmark: _Toc135245196][bookmark: _Toc135419379][bookmark: _Toc135157841][bookmark: _Toc135242522][bookmark: _Toc135683235][bookmark: _Toc135424550][bookmark: _Toc135243136][bookmark: _Toc135158159][bookmark: _Toc119510999][bookmark: _Toc135320980][bookmark: _Toc107091584][bookmark: _Toc149766660]螺纹管件扭转强度试验
在螺纹连接后的预制管样品上选取适合试验的最不利连接段，并在螺纹管件公称尺寸对应的基准平面内的螺纹内径每1 mm施加4.6 N·m（每英寸施加117.5N·m）的扭矩加以紧固，并通入空气，在1.5倍设计压力下，保持1 min，确认是否有裂缝、断裂或泄漏。
[bookmark: _Toc135419382][bookmark: _Toc135320983][bookmark: _Toc135158163][bookmark: _Toc119513401][bookmark: _Toc135243139][bookmark: _Toc135318846][bookmark: _Toc135157845][bookmark: _Toc135242524][bookmark: _Toc135424553][bookmark: _Toc135245199][bookmark: _Toc135683238][bookmark: _Toc119511004][bookmark: _Toc135158162][bookmark: _Toc135242526][bookmark: _Toc119513399][bookmark: _Toc119511002][bookmark: _Toc135157844][bookmark: _Toc149766661]耐压强度试验
将连接好的预制管，安装于液压强度试验装置上，通入空气，在1.5倍设计压力且不低于0.6 MPa下，保持1 min，然后进行气密性试验，确认是否有渗漏和变形。
[bookmark: _Toc119511003][bookmark: _Toc119513400][bookmark: _Toc135419383][bookmark: _Toc135318847][bookmark: _Toc135683239][bookmark: _Toc135158164][bookmark: _Toc135157846][bookmark: _Toc135242527][bookmark: _Toc135245200][bookmark: _Toc135243140][bookmark: _Toc135320984][bookmark: _Toc135424554][bookmark: _Toc149766662]气密性试验
向连接好的预制管中通入空气，在1.5倍设计压力下，将其完全浸入水中，稳压时间不少于15 s，确认过程中是否有气泡渗出。
[bookmark: _Toc135318849][bookmark: _Toc135424556][bookmark: _Toc135320986][bookmark: _Toc135419385][bookmark: _Toc135683241][bookmark: _Toc135245202][bookmark: _Toc135243142][bookmark: _Toc135245201][bookmark: _Toc135243141][bookmark: _Toc135158165][bookmark: _Toc119513402][bookmark: _Toc119511005][bookmark: _Toc107091592][bookmark: _Toc135242528][bookmark: _Toc135157847][bookmark: _Toc62809525][bookmark: _Toc18962057][bookmark: _Toc63418387][bookmark: _Toc51370232][bookmark: _Toc51361090][bookmark: _Toc51361163][bookmark: _Toc63416432][bookmark: _Toc51360972][bookmark: _Toc51370096][bookmark: _Toc149766663]涂层性能试验
镀锌预制管及管件的镀锌层质量、均匀性及附着力的测试按GB/T 3091的规定进行。
其他涂层的预制管及管件的涂层性能按下列规定测定：
1. 涂层厚度按GB/T 13452.2的规定进行测定；
涂层硬度按GB/T 6739的规定测定；
涂层附着力按 GB/T 9286的规定测定。
[bookmark: _Toc135318850][bookmark: _Toc119511006][bookmark: _Toc135243143][bookmark: _Toc135320987][bookmark: _Toc119513403][bookmark: _Toc135245203][bookmark: _Toc135424557][bookmark: _Toc135683242][bookmark: _Toc149766664]耐腐蚀性试验  
在连接好的预制管上选取适合试验的最不利连接段，并采用GB/T 1771规定的盐雾试验设备、中性盐雾试剂和试验方法对其进行96 h试验，检查试验结果。
[bookmark: _Toc135419386][bookmark: _Toc135318851][bookmark: _Toc135683243][bookmark: _Toc135424558][bookmark: _Toc135320988][bookmark: _Toc149766665]密封垫片耐燃气性试验
密封用橡胶垫片的耐燃气性能试验按GB/T 16411规定的方法进行。
[bookmark: _Toc135318852][bookmark: _Toc135320989][bookmark: _Toc135419387][bookmark: _Toc135424559][bookmark: _Toc135683244][bookmark: _Toc149766666]标志耐擦性试验   
将预制管安装在图2所示试验装置上，并分别将浸透生活饮用水和纯大豆油的棉布固定在质量为750 g的重块1下表面，移动重块1，使其在支架4内沿水平方向运动，进行10次往复摩擦标志动作，每次运动距离不小于20 mm，然后检查试验结果。
[image: ]
标引序号说明：
1——棉布；
2——重块750g；
3——预制管段； 
4——挡板； 
5——支架。 
标志耐擦性试验装置示意图
[bookmark: _Toc135419388][bookmark: _Toc135318853][bookmark: _Toc135424560][bookmark: _Toc135320990][bookmark: _Toc135683245][bookmark: _Toc149766667]被覆层阻燃性试验
按图3所示，使用火口内径为10 mm的本生灯，使火焰长度达到40 mm，将带有聚乙烯被覆层的预制管段水平放置在距内焰上端约10 mm、火焰温度约800 ℃的外焰中，保持5 s后，熄灭本生灯，测试预制管段持续燃烧时间，取3个带有聚乙烯被覆层的预制管段样品进行试验，取3次试验的算术平均值作为最终的持续燃烧时间。
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标引序号说明：
1——本生灯； 
2——内焰； 
3——外焰； 
4——预制管段； 
5——燃气。
图1　 阻燃性试验装置示意图
[bookmark: _Toc135683246][bookmark: _Toc135424561][bookmark: _Toc119511008][bookmark: _Toc135243145][bookmark: _Toc119513405][bookmark: _Toc135242530][bookmark: _Toc135158167][bookmark: _Toc135318854][bookmark: _Toc135245205][bookmark: _Toc135320991][bookmark: _Toc135157849][bookmark: _Toc135419389][bookmark: _Toc107091593][bookmark: _Toc149766668]检验规则    
[bookmark: _Toc135243146][bookmark: _Toc135320992][bookmark: _Toc62809526][bookmark: _Toc51370233][bookmark: _Toc51370097][bookmark: _Toc135424562][bookmark: _Toc135318855][bookmark: _Toc51361091][bookmark: _Toc63418388][bookmark: _Toc135158168][bookmark: _Toc119513406][bookmark: _Toc119511009][bookmark: _Toc135419390][bookmark: _Toc107091594][bookmark: _Toc51360973][bookmark: _Toc51361164][bookmark: _Toc135157850][bookmark: _Toc135242531][bookmark: _Toc63416433][bookmark: _Toc18962058][bookmark: _Toc135683247][bookmark: _Toc135245206][bookmark: _Toc149766669]出厂检验
[bookmark: _Toc51360974][bookmark: _Toc51361092]一般要求
出厂检验可分为逐件检验和抽样检验，逐件检验是生产全过程中对产品的检验；抽样检验是产品进入成品库前或交货时进行的检验。
逐件检验 
逐件检验在生产线上进行，检验项目及不合格分类见表6。
表2　 检验项目及不合格分类
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	条款

	
	
	逐件检验
	抽样检验
	
	要求
	试验方法

	1 
	材料
	-
	-
	√
	5.1
	结合相关文件查核

	2 
	结构
	-
	-
	√
	5.2
	目测检查
结合相关文件查核

	3 
	尺寸
	-
	√
	√
	5.3
	测量，结合相关文件查核

	4 
	连接
	连接方式
	-
	√
	√
	5.4.1
	目测检查，测量
结合相关文件查核

	5 
	
	螺纹连接
	—
	√
	
	5.4.2
	

	6 
	
	法兰连接
	-
	√
	√
	5.4.3
	

	7 
	外观
	√
	-
	√
	6.2
	7.2

	8 
	偏差
	-
	√
	√
	6.3
	7.3

	9 
	焊缝无损检测
	-
	√
	-
	6.4
	7.4

	10 
	螺纹接口扭转强度
	-
	-
	√
	6.5
	7.5

	11 
	耐压强度
	√
	-
	√
	6.6
	7.6

	12 
	气密性
	√
	-
	√
	6.7
	7.7

	13 
	涂层性能
	-
	-
	√
	6.8
	7.8

	14 
	耐腐蚀性
	-
	-
	√
	6.9
	7.9

	15 
	橡胶垫片耐燃气性
	-
	-
	√
	6.10
	7.10

	16 
	标志耐擦性
	-
	-
	√
	6.11
	7.11

	17 
	被覆层阻燃性
	-
	-
	√
	6.12
	7.12

	18 
	标志、安装说明文件
	-
	√
	√
	第9章
	目测检查

	19 
	包装
	-
	√
	√
	10.1
	目测检查

	相关文件可为质量证明文件、设计文件等。

	 “√”为需要检验项目；“-”为不需要检项目。


抽样检验
抽样检验符合下列规定：
1. 抽样方案按GB/T 2828.1的规定进行，也可由制造商或供需双方协商确定，但焊缝检测时，每批试样抽取量不应少于15%；
1. 抽样检验项目见表6。
判定规则
按下列规则进行判定：
1. 逐件检验时，检验项目全部符合要求时，判定为合格。
1. 抽样检验时，若有一项不符合要求时，应在审查工艺等基础上，用2倍数量的同批次产品进行复检，复检仍不符合要求时，则判不合格。
[bookmark: _Toc135318856][bookmark: _Toc135320993][bookmark: _Toc135424563][bookmark: _Toc135683248][bookmark: _Toc135419391][bookmark: _Toc149766670]型式检验
检验条件
有下列情况之一时，应进行型式检验：
1. 新产品或转厂生产的老产品鉴定定型，投入批量生产时；
1.  正式生产后，产品在材料、工艺、结构等方面有较大改变，且对预制管成品有影响时；
1. 停产1年以上恢复生产时；
1. 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。
检验项目
检验项目见表6。
判定规则
[bookmark: _Toc51361166][bookmark: _Toc107091596][bookmark: _Toc18962060][bookmark: _Toc51370235][bookmark: _Toc51370099][bookmark: _Toc51361099][bookmark: _Toc62809528][bookmark: _Toc63416435][bookmark: _Toc63418390][bookmark: _Toc51360981]检验项目全部符合要求时，判定为合格。如有任一不合格项目，应改进后重新复检，直至所有项目合格，方可判定该型式检验合格。
[bookmark: _Toc135242532][bookmark: _Toc135318857][bookmark: _Toc135419392][bookmark: _Toc135158170][bookmark: _Toc135245207][bookmark: _Toc119513408][bookmark: _Toc135424564][bookmark: _Toc135683249][bookmark: _Toc135320994][bookmark: _Toc135243147][bookmark: _Toc119511011][bookmark: _Toc135157852][bookmark: _Toc149766671]标志、安装说明文件
[bookmark: _Toc135318858][bookmark: _Toc135683250][bookmark: _Toc135320995][bookmark: _Toc135424565][bookmark: _Toc18962061][bookmark: _Toc107091597][bookmark: _Toc119511012][bookmark: _Toc135158171][bookmark: _Toc135245208][bookmark: _Toc135419393][bookmark: _Toc63416436][bookmark: _Toc51361167][bookmark: _Toc62809529][bookmark: _Toc135242533][bookmark: _Toc119513409][bookmark: _Toc51361100][bookmark: _Toc51360982][bookmark: _Toc135243148][bookmark: _Toc51370236][bookmark: _Toc135157853][bookmark: _Toc63418391][bookmark: _Toc51370100][bookmark: _Toc149766672]标志
[bookmark: _Hlk149767210]预制管段及管件应有明显清晰、不易涂改的注册商标、型号及可追溯编码。
包装上应至少标明下列内容：
1. 制造厂名称或商标，生产地址；
产品型号；
产品名称（预制管段、管件及其他组件名称）；
规格尺寸；
生产日期；
执行标准（本文件编号）。
[bookmark: _Toc51370101][bookmark: _Toc51361168][bookmark: _Toc63416437][bookmark: _Toc51370237][bookmark: _Toc62809530][bookmark: _Toc18962062][bookmark: _Toc51360983][bookmark: _Toc63418392][bookmark: _Toc51361101][bookmark: _Toc135320996][bookmark: _Toc135683251][bookmark: _Toc135424566][bookmark: _Toc119513410][bookmark: _Toc135419394][bookmark: _Toc107091598][bookmark: _Toc135243149][bookmark: _Toc135157854][bookmark: _Toc135242534][bookmark: _Toc135158172][bookmark: _Toc119511013][bookmark: _Toc135245209][bookmark: _Toc135318859][bookmark: _Toc149766673]安装说明文件
[bookmark: _Toc51361102][bookmark: _Toc51360984]每批预制管交运货中应有一套使用规范汉字编写的安装说明文件。
[bookmark: _Toc51361103][bookmark: _Toc51360985]安装说明文件应包括设计相关文件、安装、维护、注意事项及联系方式等相关内容。
[bookmark: _Toc51370238][bookmark: _Toc135158173][bookmark: _Toc51361169][bookmark: _Toc63416438][bookmark: _Toc135242535][bookmark: _Toc63418393][bookmark: _Toc119511014][bookmark: _Toc51360986][bookmark: _Toc119513411][bookmark: _Toc135157855][bookmark: _Toc135318860][bookmark: _Toc51370102][bookmark: _Toc18962063][bookmark: _Toc135243150][bookmark: _Toc135419395][bookmark: _Toc51361104][bookmark: _Toc135245210][bookmark: _Toc135424567][bookmark: _Toc135320997][bookmark: _Toc62809531][bookmark: _Toc135683252][bookmark: _Toc107091599][bookmark: _Toc149766674]包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc18962064][bookmark: _Toc107091600][bookmark: _Toc51360987][bookmark: _Toc135158174][bookmark: _Toc51370239][bookmark: _Toc63416439][bookmark: _Toc51370103][bookmark: _Toc63418394][bookmark: _Toc119513412][bookmark: _Toc62809532][bookmark: _Toc51361105][bookmark: _Toc135243151][bookmark: _Toc135318861][bookmark: _Toc51361170][bookmark: _Toc119511015][bookmark: _Toc135157856][bookmark: _Toc135242536][bookmark: _Toc135245211][bookmark: _Toc135419396][bookmark: _Toc135683253][bookmark: _Toc135424568][bookmark: _Toc135320998][bookmark: _Toc149766675]包装
[bookmark: _Toc51360988][bookmark: _Toc51361106]预制管应分别单独包装，不应采用捆扎包装，并保证产品之间不直接发生碰撞。
[bookmark: _Toc51360989][bookmark: _Toc51361107]包装应避免运输过程中划伤产品，并防止受潮。
[bookmark: _Toc51360990][bookmark: _Toc51361108]随产品应附带质量合格证书、安装说明文件、施工安装图、发货清单，合格证书中应包括产品名称、预制管段型号、组件编号及焊缝检测等相关内容。
[bookmark: _Toc135318862][bookmark: _Toc135424569][bookmark: _Toc51370240][bookmark: _Toc63418395][bookmark: _Toc135243152][bookmark: _Toc135157857][bookmark: _Toc135320999][bookmark: _Toc135419397][bookmark: _Toc51370104][bookmark: _Toc135245212][bookmark: _Toc135158175][bookmark: _Toc51361171][bookmark: _Toc107091601][bookmark: _Toc62809533][bookmark: _Toc119513413][bookmark: _Toc51360992][bookmark: _Toc119511016][bookmark: _Toc135242537][bookmark: _Toc51361110][bookmark: _Toc18962065][bookmark: _Toc63416440][bookmark: _Toc135683254][bookmark: _Toc149766676]运输
[bookmark: _Toc51360993][bookmark: _Toc51361111]运输过程中，产品应平放，不应磕碰和挤压，在搬运过程中，不应剧烈碰撞，抛摔滚拖。
[bookmark: _Toc51361112][bookmark: _Toc51360994]运输工具应有防雨措施。
[bookmark: _Toc63416441][bookmark: _Toc51361113][bookmark: _Toc107091602][bookmark: _Toc51370105][bookmark: _Toc51360995][bookmark: _Toc119511017][bookmark: _Toc135157858][bookmark: _Toc135243153][bookmark: _Toc135158176][bookmark: _Toc18962066][bookmark: _Toc135245213][bookmark: _Toc135419398][bookmark: _Toc135683255][bookmark: _Toc51361172][bookmark: _Toc135318863][bookmark: _Toc63418396][bookmark: _Toc135424570][bookmark: _Toc51370241][bookmark: _Toc135321000][bookmark: _Toc135242538][bookmark: _Toc119513414][bookmark: _Toc62809534][bookmark: _Toc149766677]贮存
[bookmark: _Toc51361114][bookmark: _Toc51360996][bookmark: _Toc51360997][bookmark: _Toc51361115]产品应贮存在干燥、通风的室 内仓库，并应分类存放，不应与酸、碱及有腐蚀性的物品共贮。

[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc135318864][bookmark: _Toc135321001][bookmark: _Toc135243154][bookmark: _Toc135245214][bookmark: _Toc135158177][bookmark: _Toc135242539][bookmark: _Toc135424571][bookmark: _Toc135683256][bookmark: _Toc135419399][bookmark: _Toc149766678]
（资料性）
预制管示意图
[bookmark: _Toc138964857][bookmark: _Toc138965635][bookmark: _Toc139233471][bookmark: _Toc139233700][bookmark: _Toc138887505][bookmark: _Toc138954161]图A.1～图A.6分别给出了不同预制管的示意图。
[image: ]
a）户外立管                                            b）户内立管 
标引序号说明：
1——引入管埋地部分； 
2——出地套管； 
3——预制管。
4——螺纹；
5——弯头；
6——三通；
7——金属软管（丝接/法兰连接）；
8——球阀。
预制引入管示意图

[image: ]
标引序号说明：
[bookmark: BookMark6]1——焊缝； 
2——支管螺纹； 
3——预制立管；
H——预制立管长度；
D——预制立管直径。
焊接预制立管示意图

[image: ]
标引序号说明：
1——焊缝； 
2——支管螺纹； 
3——预制立管壁厚；
H——预制立管长度；
D——预制立管直径。
螺纹连接预制立管示意图




[image: ]
标引序号说明：
1——焊缝； 
2——螺纹接口； 
3——预制弯管；
L——表后预制弯管长度。
表后预制管示意图一
   [image: ]
标引序号说明：
1——焊缝； 
2——螺纹接口； 
3——预制弯管；
H——表后预制管长度；
h1、h2——三通尺寸。
 表后预制管示意图二

[bookmark: _Toc135158178][bookmark: _Toc135321002][bookmark: _Toc135419403][bookmark: _Toc135424575][bookmark: _Toc135243155][bookmark: _Toc135242540][bookmark: _Toc135683260][bookmark: _Toc135157862][bookmark: _Toc135318865][bookmark: _Toc135245215][bookmark: _Toc149766679]参考文献

[1] GB/T 13611  城镇燃气分类和基本特性 
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